■I 



it mil i 




© BUNDESREPUBLIK © 
DEUTSCHLAND 



Patentschrift 
DE 4432 876 CI 



(§) Int. CI. 6 : 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(g> Aktenzeichen: P 44 32 876.1 -43 

(§) Anm8ldetag: 15. 9.94 

{§) Offenlegungstag: — 

(§) Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 1 8. 4. 96 



C 09 J 7/04 

COS J 129/10 
C09J 11/08 
C09J 11/06 
C09J 131/04 
C09J 127/06 
C09J 133/02 
B42D 15/08 
// {C09J 11/08. 
1 71 :02)B01F 17/42, 
G09F3/04(C09J 
131/04,123:08) 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentiichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



o 

CD 



CM 
CO 

III 

a 



@ Patentinhaber: 

Drescher Geschaftsdrucke GmbH, 71277 Rutesheim, 
DE 

© Vertreter: 

GrieSbach und Kollegen, 70182 Stuttgart 



Erfinder: 

Uhlemayr, Reinhold, 71277 Rutesheim, DE 



(§) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 
^ in Betracht gezogene Druckschriften: 



DE 

DE-OS 

FR 

US 



36 28 471 A1 
2214 293 
13 69 271 
27 93 966 



(§j) Einlagiges Papiererzeugnis und dessen Verwendung 

(57) Um ein einlagiges Papiererzeugnis zu schaffen, bei dem 
nach der Laser-Bedruckung des Papiererzeugnisses eine 
Weiterverarbertung zum Einblattmaiier, d. h. insbesondere 
der Verklebung ernes Einblattmailers, on-line, d. h. ohne 
Zwischenlagerung der Papiere, erfolgen kann, wird vorge- 
schlagen, da& eine KJebemitteibeschichtung mit einem 
Poryvinylalkyletheranteil von mindestens 0,01 g/m 2 der be- 
schichtetan Papieroberflache verwendet wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein eihlagiges, laserbedruckba- 
res Papiererzeugnis mit einer aktivierbaren Klebemit- 
telbeschichtung zur Verklebung einer Einzellage mit 5 
sich selbst oder mit weiteren Lagen, welches nach der 
Laserbedmckung ohne Zwischenlag rung w it rv rar- 
bcitbar ist Die Erfindung betrifft insbesondere einlagi- 
ge Papiererzeugnisse, welche mit Hochieistungs-Laser- 
printern bedruckbar und nachfolgend ohne Zwischenla- 10 
gerung nach der Bedruckung zum fertigen Einblattmai- 
Icr gefaltet und verklebt werden kdnnen oder zu einem 
mehriagigen Papiererzeugnis, wie zum Beispiel einem 
Fonnularsatz oder dergleichen, konfektioniert werden 
kfinnen. 15 

Die Erfindung betrifft ferner die Verwendung dieser 
Papiererzeugnisse als Einblattmailer sowie deren Ver- 
wendung bei der Herstellung von Formularsatzen. 

Die btsher bekannten laserbedruckbaren Papierer- 
zeugnisse, die nach der Bedruckung zu sogenannten 20 
Einblattmailern verklebt werden kdnnen und wie sie 
z. B. aus der DE 36 28 471 Al bekannt sind, zeigen bei 
einer Bedruckung mittels Laserdrucker vermehrt Pro- 
blerae, wenn HochJeistungs-Laserdrucker zum Einsatz 
kommen, bei denen eine sehr hohe Druckgeschwindig- 25 
keit erzielbar isL Bei solchen Laserdruckern ist es not- 
wcndig, entsprechend dem erhdhten Papierdurchsatz 
bzw. der erhdhten Papierdurchlaufgeschwindigkeit die 
Temperatur bei der Fixierstation, bei der das zun^chst 
nur lose am Papier haftende Tonermaterial auf der Pa- 30 
pieroberflache fixiert wird, zu erhahen, urn eine ausrei- 
chende Fixierung des Tonermaterials auf der Papier- 
oberflache in der jetzt kQrzeren zur Verfflgung stehen- 
den Zeit zu erzielen. 

Urn andererseits zu verhindern, daB Tonermaterial an 35 
der Fixierstation, insbesondere der Heizwalze der Fi- 
xierstation, zu Verklebungen fuhrt, ist es notwendig, die 
Fixierwalze mit einem Trennmittel zu beaufschlagen, 
das in einer Yielzahl der F31Ie als Hauptkomponente 
Silikonol enthilt Bei steigenden Fixiertemperaturen ist 40 
in h6hererTrennmitteleinsatz notwendig. 

Trennmittel, insbesondere Silikonole, weisen jedoch 
besonders starke And-Adhesivwirkungen auf, das heiBt 
die Klebeeigenschaften der Klebebeschichtung der in 
den Laserdruckern bedruckten Papiererzeugnisse wer- 45 
den stark reduziert bzw. ganzlich zerstort oder unter- 
drtlckt 

Dieser Effekt wird bei alien gangigen Kleberaittelsy- 
stemen der derzeit gangigen Einblattmailersysteme be- 
obachtet: 50 

a) Klebemittelsysteme unter Verwendung von 
Wiederanfeuchtleimen; 

b) Klebemittelsysteme unter Verwendung von 
druckaktivierbaren Selbstklebemitteln; 55 

c) Klebemittelbeschichtung unter Verwendung von 
thermoplastischen Klebstoffen. 

Insbesondere stdrempfindlich gegenuber Silikonolen 
sind die Systeme a und b, mit denen bereits bei geringe- 60 
ren Silikonanteilen an der Oberflache ein sicheres Ver- 
schlieBen der Einblattmailer nicht mehr gewahrleistet 
werden kann. 

Einblattmailer werden jedoch in immer starkerem 
Umfang zur rationellen Versendung von Informauonen 65 
verwendet, die lediglich dem Empfanger zuganglich ge- 
macht werden sollen, so daB eine sichere Verklebung, 
das heiBt ein sicheres VerschlieBen der Einblattmailer 
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von essentieller Bedeutung ist. Erwahnt seien hier nur 
Benachrichtigungen von Versicherungsnehmern durch 
Versicherungen bei Anderungen von Versicherungsbe- 
dingungen, Ahpassungen von VersicherungsbeitrSgen; 
Vers ndung von Lohnabrechnungen; Versendung von 
KontoauszOgen der Banken etc. 

Mildern laBt sich das Problem der Desaktivierung der 
Klebemittelbeschichtungen durch eine Zwischeniage- 
rung der bedruckten Papiere fur eine gewisse Zeit. Dies 
stort jedoch den Arbeitsablauf erheblich und birgt zu- 
dem die Gefahr, daB unberechtigte Dritte Zugang zu 
vertraulichen Inf ormationen erlangen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Papiererzeugnis, 
insbesondere zur Verwendung als Einblattmailer, zu 
schaffen, bei dem nach der Laserbedmckung des Pa- 
piererzeugnisses eine Weiterverarbeitung zum Einblatt- 
mailer, das heiBt insbesondere der Verklebung des Ein- 
blattmailers, on-line, das heiBt ohne Zwischenlagerung 
der Papiere, erfolgen kann. 

Diese Aufgabe wird bei einem Papiererzeugnis der 
eingangs beschriebenen Art erfindungsgemaB dadurch 
geldst, daB die Klebemittelbeschichtung einen Polyvi- 
nylalkyletheranteil von mindestens 0,01 g/m 2 der be- 
schichteten Papieroberflache umfaBt 

Der erfmdungsgemaBe Polyvinylalkyletheranteil in 
der Klebemittelbeschichtung reicht aus, urn die Trenn- 
mittelanteile in der Klebemittelbeschichtung aufzuneh- 
men und so von der Oberflache der Beschichtung abzu- 
leiten, so daB eine direkt an die Laserbedmckung statt- 
findende Weiterverarbeitung der Papiere, insbesondere 
deren Verklebung zu Einblattmailern, on-line, das heiBt 
ohne Wartezeit erfolgen kann. Dies gilt audi fur Klebe- 
mittelbeschichtungen mit ausgesprochen oleophobem 
Charakter. 

Dabei wird eine Eigenschaft der Polyvinylalkylether 
ausgenutzt, gemaB der sie bei Raumtemperatur flussig 
sind, bei hoheren Temperaturen jedoch bei geringerer 
Dichte fest werden. Im vorliegenden Fall wird die Poly- 
vinylalkyletherkomponente der Klebemittelbeschich- 
tung beim Trocknen derselben (Trocknungstemperatur 
beispielsweise ca. 90° C) fest und nimmt in der Klebemit- 
telschicht in feiner Verteilung einen bestimmten Raum- 
inhalt ein. Beim Trocknungsvorgang wird die Klebemit- 
telbeschichtung fest Nach Beendigung desTrocknungs- 
vorganges kuhlt das Papiererzeugnis wieder auf Umge- 
bungstemperatur ab. Dabei verflussigt sich die Polyvi- 
nylalkyletherkomponente und vergrdBert gleichzeitig 
seine Dichte. Der im Trocknungsvorgang eingenomme- 
ne Rauminhalt wird von der Polyvinyialkyletherkompo- 
nente bei Umgebungstemperatur nur noch teilweise be- 
notigt Der resdiche Rauminhalt steht als freies von der 
Beschichtungsoberflache her zugangliches Kapillarvo- 
lumen fur die Aumahme von flussigem Trennmittel der 
Laserdrucker zur Verfugung. Die in den Kapillaren 
wirksamen Kapillarkrafte sorgen daruber hinaus noch 
fur einen beschleunigten Transport der Trennmittel von 
der Oberflache weg ins Innere der KJebemittelschicht 

Ein bevorzugter Polyvinylalkylether ist der Polyvinyl- 
methylether. 

Eine ausreichende Aufnahmefahigkeit fur das Trenn- 
mittel wird haufig bereits bei einem Einsatz des Polyvi- 
nylalkylethers beobachtet, der einem Beschichtegewicht 
des getrockneten Papiererzeugnisses von ca. 0,01 g/m 2 
beschichtete Oberflache entspricht 

Die besten Ergebnisse betreffend die Verklebesicher- 
heit werden mit Polyvinylalkyletherzusatzen im Bereich 
von 0,03 bis 0,1 g/m 2 des beschicht ten Papiers erzi It 
Hohere Zusatze sind zwar moglich, sie bringen aber 
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regelmaBig kcine weiteren Vorteile mehr. 

AIs Kl bemhtelsystem ist insbesondere das Klebe- 
mitteisystem mit einer thennoplastischen Polymermate- 
rialbeschichtung als Klebemittel bevorzugt Diese Kle- 
bemittelbeschichtung laBt sich ganz flachig als Strich 5 
auf das Laserdruckpapier auftragen und fuhrt beim Be- 
drucken im Laserdrucker unerwarteterweise zu einer 
Versinterung des Tonennaterials mit dem Papier, die als 
dokumentenecht bezeichnet werden kann. Daruber hin- 
aus laBt sich diese Klebemittelbeschichtung problemlos 10 
ra den Laserprintern verarbeiten, trotz der Verwendung 
des thennoplastischen Polymermaterials, und anschlie- 
Bend durch Anwendung von Druck und/oder Tempera- 
tur zu einem sicheren Klebeverbund von aufeinander- 
liegenden Papierlagen verschlieBen. 15 

Fin bevorzugtes thennoplastisches Polymermaterial 
fur das Klebemittel ist Polyvinylacetat, Copolymere von 
Vinylacetat und Ethylen, Polyvinylchlorid sowie Poly- 
acrylatdispersionen. Grundsatzlich bieten sich auch an- 
dere thermoplastische Polymennaterialien an, jedoch 20 
sind beste Ergebnisse bezugiich der Storfestigkeit des 
Papiers beim Laserdrucken mit den oben genannten 
Materialien, insbesondere mit Polyvinylacetat erzielt 
worden. Insbesondere eignet sich Polyvinylacetat als 
thennoplastisches Polymermaterial angesichts der ho- 25 
hen Temperatures die am Heizsattel des Laserdruckers 
herrschen, welcher fur das Fixieren des Tonennaterials 
auf dem Papier sorgt 

Alteraativ lassen sich erfindungsgemaB seibstver- 
standlich aber auch mit Wasser aktivierbare Anfeucht- 30 
leime auch im Zusammenhang mit voriiegender Erfin- 
dung verwenden, wobei allerdings solche Papiere emp- 
findlich gegenuber dem Einwirken von Feuchtigkeit 
sind und im Stapel leichter zu Verklebungen neigen. 

Daneben steht als weitere Alternative selbstverstand- 35 
lich auch eine Klebemittelbeschichtung aus einem 
druckaktivierbaren Selbstkleber zur Verfugung, wobei 
diese Klebemittelbeschichtung wiederum nicht so pro- 
blemlos zu handhaben ist, wie die Klebemittelbeschich- 
tung aus thermoplastischem PolymennateriaL 40 

Oblicherweise wird insbesondere fur die Herstellung 
von Einblattmailera das einlagige Papiererzeugnis ein- 
seitig mit Klebemittel beschichtet Hierbei kann man 
einen bereichsweisen Auftrag der Klebemittelbeschich- 
tung, beispielsweise an den Randern des Papieres, vor- 45 
nehmen oder aber auch, wenn die Verklebestellen des 
Papieres nicht von vomherein feststehen und standard- 
maBig verklebbares Papier hergestelh werden soli, 
ganzflSchig beschichten. Die ganzfiachige Beschichtung 
empfiehlt sich naturlich auch dann, wenn der Neben- 50 
aspekt der thennoplastischen Klebemittelbeschichtung 
ausgenutzt werden soli, n&mlich das Versintern des Ton- 
ermaterials mit dem Papier zur Erzielung einer doku- 
mentenechten Bedruckung. 

Die Klebemittelbeschichtung weist vorzugsweise ei- 55 
nen Anteil an oleophilem Bentonit auf, der bei der Be- 
schichtung ein Beschichtegewicht mit Bentonit von min- 
destens 0,1 g/m 2 , bezogen auf beschichtete Papierober- 
flache, ergibt Diese Menge ist bereits ausreichend, urn 
im Laserprinter bedrucktes Papier nach der Bedruk- go 
kung umgehend d m VerklebeprozeB zuzufuhren. Die 
Angaben ub r Beschichtegewichte sowohl hier als auch 
an anderer Stelle beziehen sich immer auf die Beschich- 
tung des fertig getrockneten, fur den Laserdmck ein- 
satzfahigen Papiers. 65 

Hdhere Gehaite an oleophilem Bentonit verbessern 
die Aufnahmefahigkeit fQr das Trennmittel des Laser- 
printers weiter. Jedoch lassen sich mit hoheren Anteilen 
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des oleophOen Bentonits an der Klebemittelbeschich- 
tung, so dafl ein Beschichtegewicht mit Bentonit von > 
1,0 g/m 2 der beschichteten Papieroberflache erzielt 
wird, normalerweise keine hSheren Effekte mehr erzie- 
len. Storend sind hohere Anteile an oleophilem Bentonit 
allerdings nicht 

Die Wirkung des Polyvinylalkyletherzusatzes und ge- 
gebenenfalls des Bentonitanteils laBt sich noch mit sili- 
konvertraglichen Substanzen in der Klebemittelbe- 
schichtung weiter steigern, wobei bevorzugt Polyethy- 
lenglykol der Klebemittelbeschichtung hierbei zuge- 
mischt wird Polyethylenglykol wirkt hierbei als Ldse- 
mittel fur das Trennmittel und erleichtert die Benetzbar- 
keit der Papieroberflache mit Trennmittel 

Obwohl aus einem breiten Spektrum von Polyethy- 
lenglykolen ausgewahlt werden kann und eine weitere 
Verbesserung des Aufnahmeeffektes fur Silikondl und 
Trennmittel der Laserprinter ailgemein beobachtet 
wird, empfiehlt es sich, den Polyethylengiykolanteil der 
Klebemittelbeschichtung im wesentiichen aus zwei 
Fraktionen an Polyethylenglykol zusammenzusetzen, 
namlich einem ersten Polyethylengiykolanteil mh einem 
Molekulargewicht < 1000 und einem zwehen Polyethy- 
lengiykolanteil mit einem Molekulargewicht > 10 000. 

Das bevorzugte Verhaltnis des ersten Polyethylengly- 
kolanteils zum zweiten Polyethylengiykolanteil betragt 
ca. 2 : 1 bis ca. 1 : 2, vorzugsweise ca. 1 : 1. 

Der Gesamtpolyethylenglykolanteil wird vorzugs- 
weise so eingestellt, daB bei dem beschichteten Papier 
ein Beschichtegewicht von ca. 0,1 bis 1,0 g/m 2 Polyethy- 
lenglykol auf der beschichteten Oberfteche gefunden 
wird. 

Zur Steigerung der Resorption von Laserdrucker- 
trennrnittel sind insbesondere Polyethylenglykole zu 
verwenden, deren Molekulargewicht im Bereich von 
30 000 bis 50 000 liegt Die Wirkung der Polyethylengly- 
kole bei der Steigerung der Aufnahmefahigkeit der 
Oberflache des Papiererzeugnisses fur Laserdrucker- 
trennmittel liegt an der Ldslichkeit der Silikonole in 
Polyethylenglykol 

Die Zusatze von Polyvinylmethylether haben einen 
sogenannten sensibilisierenden Effekt, durch den eine 
Filmbildung durch die Masse der Klebemittelbeschich- 
tung vermieden wird. In der Folge bleibt die Beschich- 
tung wasserdampfdurchlassig, so daB beim Trocknungs- 
prozeB Kunststoffanteile der Klebemittelbeschichtung 
durch entweichenden Wasserdampf nicht mitgerissen 
und zur Oberflache trans portiert werden. Verantwort- 
lich fur diesen Effekt ist eine fruhzeitige Verdickung der 
Klebemittelbeschichtungsmassen zu Beginn des Trock- 
nungsvorgangs durch das Festwerden der Polyvinylme- 
thyletheranteile. 

Ferner wird bei dem erfindungsgemaBen Papierer- 
zeugnis beobachtet, daB es durch die Erwarmung im 
Bereich des Heizsattels plastifiziert wird und dadurch 
ohne Stoningen zu verursachen auch urn kleine Radien 
umgelenkt werden kann. 

SchlieBlich wird beobachtet, daB bei dem erfindungs- 
gemaBen Papiererzeugnis mitteis Variation der Pig- 
mentanteile die Blocktemperatiu- und die Siegeltempe- 
ratur beeinfluBbar sind, derart, daB bei hoheren Pig- 
mentgehalten eine hohere Siegeltemperatur notwendig 
wird, wahrend die Neigung zum Verblocken des Papiers 
in Stapel, d. h. ein groBflachiges Verkleben der Papier- 
blatter oder der Bahnen auf der Rolle durch eine eben- 
falls erhohte Blocktemperatur verminden wird. 

Diese und weitere Voneile der Erfindung werden im 
folgenden anhand vcn Beispielen noch naher eriautert. 
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Beispiel 1 

Zu 270 Teilen Wasser werdeh 3 Teile Carboxymethyl- 
ceilulose (WALOCEL C Wolff Walsrode), 3 Teile Atz- 
natron, 1 Teil Polyacrylsauresalz (erhaltiich von der Fir- 5 
ma Allied Chemicals unter dem Markennamen DIS- 
PEX), 75 Teile Mikrotalkum (mittlere TeilchengroBe 
10 um), 125 Teile Calciumcarbonat (chemisch gefallt) 
und 4 Teile Calciumstearat gegeben. 

10 Minuten wird die oben angefuhrte Mischung mil 10 
einem Homogenisator vora Typ Ultra Turax (erhaltiich 
von der Firma Janke & Kunkel) behandelt 

In diese Pigmentslurry werden 20 Teile Polyvinylme- 
thylether (Firma BASF-Lutonal M40) und 950 Teile Mo- 
wilith DC (Firma Hoechst) zugegeben. 15 

Die Papieroberflache eines 80 g/m 2 holzfreien Pa- 
piers wird mit 6 g/m 2 (trocken) rait einem Streichrakei 
mit der oben beschriebenen Mischung beschichtet Das 
Papier wird bei 90° C 5 Minuten lang getrocknet 

Parallel dazu wird eine Mischung angeruhrt, bei der 20 
der Polyvinyimethylether fehlt 

Wahrend die erfindungsgeraaBe Beschichtung ihre 
voile Siegelfahigkeit beibehait, laBt sich die Vergleichs- 
rezeptur nicht mehr einwandfrei siegeln. 

Die Bedingungen beim Siegeltest sind folgende: 25 

— Zei tdauer der Siegeiung 2 Sekunden 

— Siegeltemperatur 140°C 

— Siegeldruck 300 Newton/cm 2 . 

30 

Beispiel 2 

Es werden 270 Teile Wasser mit 3 Teilen Carboxylme- 
thylcellulose (WALOCEL C Wolff Walsrode), 3 Teilen 
Atznatron, 37,5 Gewichtsteilen Mikrotalkum (mittlerer 35 
Teilchendurchmesser lOum), 62p Kalziumcarbonat 
(chemisch gefallt), 4 Teilen Kalziumstearat, 2 Gewichts- 
teilen eines optischen Aufhellers (von der Firma Ciba- 
Geigy unter dem Warenzeichen TYNOPAL erhaltiich), 
90 Gewichtsteilen eines oleophilen Bentonits (erhaltiich 40 
von der Firma LaPORTE unter der Warenbezeichnung 
FULACOLOR) und 10 Gewichtsteilen Polyvinyimethy- 
lether (LUTONAL M40) vermischt und anschlieSend 
10 Minuten in einem ULTRA— TURAX-Homogenisa- 
tor behandelt Daran anschlieBend werden 950 Ge- 45 
wichtsteile Polyvinylacetat (erhaltiich von der Firma 
Hoechst unter der Bezeichnung MOWILIT DC) lang- 
sam vermischt Mit einem Streichrakei werden 6 g/m 2 
(trocken) der Beschichtemasse auf ein 80 g/m 2 holzfrei- 
es Papier aufgebracht Das Blatt wird bei 90° C wahrend 50 
5 Minuten getrocknet 

Parallel dazu wird ein Vergleichsversuch unternom- 
men, bei dem das oleophile Bentonit und der Polyvinyi- 
methylether fehlen. 

Beide Papiere werden mit einem Silikonol (Fuser 55 
Agent der Firma Xerox) mit einem feinen Blade uber- 
schichtet 

Wahrend die erfindungsgemaBe Beschichtung ihre 
voile Siegelkraft beibehait, ist die Vergleichsrezeptur 
nicht mehr siegelbar. Die Siegeiung erfolgt wie im Bei- eo 
spiel 1. 

Die Siegelfahigkeit eines Papieres unmittelbar nach 
der Laserbedruckung laBt sich auch mit folgendem Test 
ohne Durchf uhrung einer Siegeiung abschatzen: 

Es wird ein Silikontropfen auf das zu prufende Papier 65 
aufgebracht und die TropfengroBe in gewissen zeitli- 
chen Abstanden (zum Beispiel 15 Sekunden) im Mikro- 
skop photographiert Wahrend der Tropfen auf einem 
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nach der Laserbedruckung siegelfahigen Papi r schnell 
von der Beschichtung aufgenommen wird, zeriauft der 
Tropfen auf der Oberflache des Papieres bei ungenu- 
gender Siegelfahigkeit und erscheint mit einem grdBe- 
ren Radius. 

Patentanspruch 

1. Laserbedruckbares, nach der Laserbedruckung 
ohne Zwischenlagerung weiterverarbeitbares Pa- 
piererzeugnis mit einer aktivierbaren KJebemittel- 
beschichtung zum Verkleben der Einzellage mit 
sich selbst oder von benachbarten Lagen von Pa- 
piererzeugnissen miteinander, wobei die Klebemit- 
telbeschichtung einen Polyvinylalkyletheranteil 
von mindestens 0,01 g/m 2 , bezogen auf die be- 
schichtete Papieroberflache, umfaBt 

2. Papiererzeugnis nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Polyvinylalkylether ein Poly- 
vinyimethylether ist 

3. Papiererzeugnis nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Polyvinylalkylether- 
anteil ca. 0,03 bis 0,1 g/m 2 betragt 

4. Papiererzeugnis nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemittelbe- 
schichtung ein thermoplastisches Polymermaterial 
als Klebemittel enthait 

5. Papiererzeugnis nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das thermoplastische Polymer- 
material Polyvinylacetat, Copolymere von Vinyl- 
acetat und Ethylen, Polyvinylchlorid sowie Poly- 
acrylatdispersionen umfaBt 

6. Papiererzeugnis nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemittelbe- 
schichtung einen mit Wasser aktivierbaren An- 
feuchdeim umfaBt 

7. Papiererzeugnis nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemittelbe- 
schichtung einen druckaktivierbaren Selbstkleber 
umfaBt 

8. Papiererzeugnis nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die Kle- 
bemittelbeschichtung bereichsweise aufgetragen 
ist 

9. Papiererzeugnis nach einem der Anspruche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemitteibe- 
schichtung im wesentlichen ganzflachig aufgetra- 
gen ist 

10. Papiererzeugnis nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Klebemittelbeschichtung einen Anteil an oleophi- 
lem Bentonit im Bereich von 0,1 bis 1,0 g/m 2 der 
beschichteten Papieroberflache umfaBt 

11. Papiererzeugnis nach einem der voranstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die 
Klebemittelbeschichtung einen Polyethylenglykol- 
anteil umfaBt 

12. Papiererzeugnis nach Anspruch 1 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Polyethylenglykolanteii ca. 
0,1 bis 1,0 g/m 2 betragt, bezogen auf die beschichte- 
te Oberflache. 

13. Papiererzeugnis nach Anspruch 11 oder 12, da- 
durch gekennzeichnet daB der Polyethylenglykol- 
anteii im wesentlichen von zwei Polyethylenglykol- 
anteiien gebildet wird, wobei der erste Polyethylen- 
glykolanteii ein Molekulargewicht < 1000 und der 
zweite Polyethylenglykolanteii ein Molekularge- 
wicht > lOOOOaufweist 
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14. Papiererzeugnis nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Verhaltnis des crsten Polyet- 
hyienglykolanteils zum zweiten Pctfyetbylenglykol- 
anteil ca- 2 : 1 bis ca. 1:2, vorzugsweise ca 1:1, 
betragt 5 

15. Verwendung eines Papiererzeugnisses gemaB 
einem der voranstehendea Anspruche als Einbiatt- 
raailer. 

16. Verwendung eines Papiererzeugnisses gemaB 
einem der Anspruche 1 bis 14 bei der Herstellung io 
von Formulars2tzeiL 
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